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Finanzielle Forderung
nachhaltiger Initiativen



Agenda

1. Fraunhofer

= Fraunhofer Institut fUr Produktionstechnik und Automatisierung - IPA
= Fraunhofer Institut fir Silicatforschung - ISC

2. Fordermoglichkeiten
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Fraunhofer-Gesellschaft
Forschen, erfinden und unternehmen

Ideen von heute.

Innovationen fir morgen. Ca. Uber
— 0% 30 7600

unserer Institutsleitungen

haben einen Lehrstuhl Spin-offs pro Jahr aktive Patentfamilien

Z Fraunhofer

Sie verbinden Hochschulforschung mit angewandter ... Uber 500 seit dem Jahr 2000. Eratinhoferist Bl weit fihrend beim Setren von Standards
Forschung und Entwicklung bei Fraunhofer. Ca. 80 Prozent sind noch nach zehn Jahren am Markt

30000 1,7% 2
Mitarbeitende ca‘72'1 % Auszubildende ' 5 M.

2021 stieg die Einstellungsquote bei Wissenschaftlerinnen auf 29 Prozent (insgesamt rund i

23 Prozent Frauenanteil bei wissenschaftlichem Personal) v‘”ssenSCh af“lCheS‘
technisches
und administratives

Uber persona .26,2 % Euro Ertrag pro Jahr
7 5 Studic ende aus Vertragsforschung
Patentanmeldungen

Institute pro Arbeitstag Fraunhofer ist attraktiver Arbeitgeber und Karrieresprungbrett zugleich. Die Nachfrage aus Wirtschaft und Gesellschaft leitet das Wachstum
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Agenda

1. Fraunhofer

= Fraunhofer Institut fur Silicatforschung - ISC

2. Fordermoglichkeiten

]
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Fraunhofer IPA

Innovationstreiber mit wissenschaftlicher Reputation seit 1959

IPA gesamt auf einen Blick

> 1 000 Projekte mit Unternehmen pro Jahr
~ 1 200 Mitarbeitende an 9 Standorten
(Hauptsitz: Stuttgart)

23 erteilte Patente im Jahr 2022
(10 in Deutschland, 13 international)
855 Veroffentlichungen im Jahr 2022

Kennzahlen Gesamtjahr 2022 in Mio. Euro V
- Haushalt gesamt: 90
- Betriebshaushalt: 82 2
- Investitionshaushalt: 8
- Wirtschaftsertrage: 24
1) Alle Werte inkl. Fraunhofer Austria Research GmbH, Wien, Geschaftsbereich Produktions- und Logistikmanagement

2) Angepasster Betriebshaushalt: erhoht um kostenentlastende interne Leistungsverrechnungen mit IPA-Wert-
schopfung i. H. v. rd. € 3 Mio.

_—
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Fraunhofer IPA

Technische Ausstattung und Labore

Vernetzte Produktion
Applikationszentrum Industrie 4.0
Future Work Lab
Fabrikplanungs- und
Produktionslabor

Ressourceneffiziente Produktion
Digital Green Factory Labor
Gleichstromlabor
Labor fir intelligente Druckluft

Intelligente Automatisierung
und Reinheitstechnik
Rein- und Sauberraume
Roboter-Versuchsfeld
Bildverarbeitungslabore

Seite 6 © Fraunhofer IPA

Medizin- und Produktionstechnik

Bewegungslabor
Bioproduktionslabor
Interventionsraum
nICLAS Labor der Zukunft
Virtual Orthopedic Lab

Oberflachen- und Materialtechnik

Galvanik-Labor
Lackiertechnikum
LaserschweiBBen

Zentrum fur Dispergiertechnik
Zentrum fUr Partikeltechnik

Fertigungs- und Prozesstechnik
Labore fur Zerspanen, Fligen und
Sagen

Labore flr Additive Fertigung

\

~ Fraunhofer
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Fraunhofer IPA - KI-noW

Durchgangige Szenarien fur den Einsatz Kunstlicher Intelligenz im produzierenden Gewerbe

Seite 7

"@2‘ Energie- & Ressourceneffizienz

@ Datenanalyse & Kunstliche Intelligenz

@ Produktionsoptimierung & Prozessverbesserung

I-I@D\ Condition Monitoring & Predictive Maintenance

© Fraunhofer IPA Public

IPA Schweinfurt auf einen Blick

Start Marz 2021 in Schweinfurt

4 feste Mitarbeitende und 2-6 rotierend besetzte Stellen
Diverse Projekte und Fallstudien mit Unternehmen sowie
Umsetzung von Demonstratoren im Bereich Digitalisierung
und Kunstliche Intelligenz

Transfer der Forschung durch Veranstaltungen und
Workshops (>400 Teilnehmer, 25 Vortragende)

> 300k€ Industrieprojekte mit Unternehmen
> 900k€ Forschungsprojekte mit Unternehmen

Z Fraunhofer
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Fraunhofer IPA - KI-noW
Twin Transformation als Synergie aus digitaler Transformation und Nachhaltigkeitstransformation

- Sinngeber Hebel
P — P
» Die digitale Transformation wahrend die Nachhaltigkeitstransformation
dient als Hebel fur Digitale Nachhaltigkeits- einen sinnhaften Gestaltungsrahmen far
Nachhaltigkeitsinitiativen, Transformation Transformation Digitalisierungsinitiativen schafft. «
- ~_
Hebel Sinngeber
Hebel der Digitalisierung fiir die Nachhaltigkeit: Hebel der Nachhaltigkeit fiir die Digitalisierung :
= Gestaltung einer nachhaltigen IT-Landschaft = Gestaltungsrahmen der digitalen Transformation
(z. B. Abbau von Data-Centern durch die Migration zu nachhaltigen (z. B. Orientierungshilfe fur neue Geschaftsfelder)
Cloud-Technologien) = Zweck fiir die digitale Transformation
= Befdhigung unternehmensweiter Nachhaltigkeitsinitiativen (z. B. Leitmotiv und Bereitschaft fir Mitarbeiter,
(z. B. hybride Arbeit, CO,-Emissionsreports, EMS) Changemanagement)
= Datentransparenz zur Nachverfolgung von Nachhaltigkeits-KPls = Positionierung als attraktiver Arbeitgeber
(z. B. Sensoren, Zahler: Energieverbrauch, CO,-Emissionen, (z. B. Anwerben und Halten von Mitarbeitern)

Effizienzgrad von Maschinen)

Quelle: Digital und nachhaltig die Zukunft sichern - Wie Unternehmen die Twin Transformation als VVorreiter meistern kénnen
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Fraunhofer IPA - KlI-noW

Typisches Vorgehen datengetriebener Projekte

Effektive Datengewinnung Intelligente Datenwertschopfung Effiziente Datenverwertung
= Anlagennachvernetzung = Datenaufbereitung: Filterung, = Komplexitatsreduktion
= Datenvorverarbeitung an der Segmentierung, Merkmalsextraktion = Riickkopplung von
Edge zur Reduzierung des = Kl-basierte Analyse Informationsbereitstellung und
Datenaufkommens ausgefuhrter Handlung
Effektive Intelligente Effiziente

Datengewinnung Datenwertschopfung Datenverwertung

e /
/
®

4

\
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IPA - Projektbeispiel Spritzguss
Wissensbasierte Modellierung mit Bayes’schen Netzen zur Optimierung von SpritzgieBprozessen

Motivation und Problemstellung

= SpritzgieBprozess mit komplexen Wechsel-
wirkungen + Storeinflissen (z. B. Material-
schwankungen durch erhohten Rezyklat-Einsatz)

= Black-Box-Problematik klassischer KI-Methoden

Projektziele und Losungsansatz

= Entwicklung von Bayes'schen Netzen mit Mess-
daten sowie Expertenwissen (White-Box)

= Mitarbeiter-Unterstitzung durch intelligente
ProzessUberwachung, Fehleranalyse und
Handlungsempfehlungen

]
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IPA - Projektbeispiel Energieprognosen — ProEnergie
Analyse von Energiebedarfen, deren Vorhersage sowie daraus abgeleitete Betriebsstrategie der EGI

Motivation und Problemstellung

= Lastspitzen sorgen fir zusatzliche Kosten

= Nicht optimaler Betrieb von Erzeugungsanlagen
fUhren zu erhohten Verschleil3

= Eigenversorgungsgrad nicht optimal genutzt
= Produktion darf nicht eingeschrankt werden

Projektziele und Losungsansatz

= Analyse von Energiebedarfen je
Produktionsprozess

= Prognose von Energiebedarfen

= Optimierung der Betriebsstrategie der
energetischen Gebaudetechnik

\

Seite 11 © Fraunhofer IPA Public % Frau n hOfer

IPA



Effektive Intelligente Effiziente
Datengewinnung Datenwertschépfung Datenverwertung

IPA - ProEnergie

Projektpartner

Projektlaufzeit
01.02.2020 - 31.01.2023

Forderung

Bayerische Forschungsstiftung

Bayerische BOSCH brnse «

Forsch tift
orschungsstirtung Technik fiirs Leben Technik fur Automobile GKN AEROSPACE

Eirenschmalz 9)\ Ip rotex @auschert

Effizienz in Blech

\

~ Fraunhofer = Fraunhofer

lISB IPA

A

\
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IPA - ProEnergie

Prozessverstandnis: Ausgangssituation und Motivation

ProEnergie

Datei Hilfe

Entwicklung von 3 sich

EGI-Optimization-Tool i Fraunhofer
1) 1se
erganzenden Tools cortgran [ ¥ e =
EGI-Komponentenbibliothek EGI-System
i & Laden: | ‘Speichem: || Newss Netz hinzufigen &
f. | | | 3 + Reset Set prios 1000 A M’\.
= La St p ro I _A n a yse -TOO Ext. Stromversorgung Strom Heizung Erdgas BNy_t.P
— 500 4 EVU_th.Q_heating !
= — EVU_gas.P_gas
g + —) 01—
. | Batterie Ext. Stromversorgung
= EVU_el
= Produktions-Lastgang-Tool !
=30 - . 500 ~—— BHKW_EG.P )
g= : ‘ BHKW_EG.Q_heating
Photovoltaik-Anlage | | 3 250 smeme.. BESS ;P
BHKW E = 4 it g 4 AN po— -
. . —
n G _O _ | M LAl BHKW_EG M ]
EGI-Optimierungs-Too . o4 4 I S L1
| Windkraft-Anlage T
J Batterie 75 - | BHKW_EG. SOC
* BESS —— BESS.S0C
Femwarme
l Jh_ [ Battesie BESS konfiguriere |
s —_—
Femwarme T
Warmespaicher EVU_th Komponentenname: BESS 00:00 12:00 00:00 12:00 00:00 12:00
= = 13-Aug 14-Aug 15-Aug
| Modsllparametar ‘ M1
| + -l G Batterie LR-Algorithmus | < Plot 2 QA Qb Hdi 0 (B onidlayout [ 30 plot @
e > = = -
| BHKW Ex. G : | Nennkapazitat in K\h 1200 Bezugsgrene in kW 12000 Grenze fiir Beladung in kW -100 Minimaler SOC der Batterie in % 50
—_— . Gasversorgung
*ﬂl I EVU_gas Maximale Beladeleistung (negativ) in kW -100.0 Ladegrenze in kW 1100.0 Grenze fiir Entladung in kW 100 Maximaler SOC der Batterie in % 950
+
H‘ . Maximale Entladeleistung in kKW 180.0 Sicherheitswert in kW 50 SOC Bereich fur Lastspitzenreduktion in % 95.0
| Warmepumpe (stufig)
R Start-Ladezustand in % 50.0 Mittehvertpenode in min 150 Hysterese fir Speicherbereiche in % 00
L
‘ﬂ" I I i Selbstentladung in %/d 00 Modus: 1: LR, 2. EVO, 12: EVO+LR 1
L Warmepumpe (kont.) |
- Ubernehmen v

]
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IPA - ProEnergie

Intelligente Datenwertschopfung

Seite 14

Wetter

YY)

e Wetterdaten (Historisch
und Prognosen)

Lastprofil

* Historische
Messungen (Strom,
Warme, Kalte)

Auftragsdaten
Maschinendaten
Planungsdaten
Betriebskalender

© Fraunhofer IPA

ML-Modelle

* LSTM, GRU, CNN

* TensorFlow + Keras

- kurzfristig (Stunden)
langfristig (Tage)

- Trendentwicklungen

Effektive Intelligente

Lastprofil-Prognose

»
»

* Strom, Warme, Kalte

* Erkennen von Lastspitzen
- Lastmanagement

- Energiemanagement

Public

Training ===
Prognose ===

Z Fraunhofer

IPA



Intelligente

IPA - ProEnergie 7

Intelligente Datenwertschopfung — Modellauswahl

—
MAE und WMAPE R ,
€000 | n=GRU Schichten |
150 : rﬁ : Dropout &
5800 - ! . 1 .| vollstandig -
X : l GRU | | | verknupfte "“
_ F17.5 ! | Schicht
E 5600 - E : :
c o = monits T T T
- i = Regularizer Dropout
E 5400 165 E Activation Activation RU
Dropout
5200 - r16.0
5000 - 155 Dropout &
CHM LSTM GRU CHM-GRU  CHMN-GRU  CHNM-LSTM CHNMN-LSTM MLP X VOIISténdig
parallel in Reihe parallel in Reihe verknipfte
Schicht
Madell
Filters m units
MODELL | MAE _ [RMSE | wmAPE | mASE _[R: Pooiing Regulrizer Dropout
Regularizer Activation Activation CNN-GRU-R
CNN 5659 W 10096 W 17,41 % 0,9414 0,8866 Activation Dropout
LSTM 5685 W 10010 W 17,49 % 0,9457 0,8885 I____________;:_C&l:l_“; FiIteIrs
) : Pooling
5294 W 9927 W 16,29 % 0,8807 0,8903 Schichten | Regularizer
) Activati
CNN-GRU IN REIHE 5747W 10426 W 17,68% 0,960 0,8790 e i
CNN-GRU PARALLEL 5157 W 9897 W 15,87 % 0,8579 0,8910 X I—:::::::::::::::::::: vesrkEUﬁ&e
1 ! . chicht
CNN-LSTM IN REIHE 5804 W 10470 W 17,86 % 0,9655 0,8780 ! : E‘U”'Itsl
| i egularizer
CNN-LSTM PARALLEL 5497 W 9925 W 16,91 % 0,9145 0,8904 ! Schi : Activation D t
L C_.S chichten ., ropou CNN-GRU-P
ropout Activation
MLP 5664 W 9963 W 17,43 % 0,9422 0,8895
1
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IPA - ProEnergie

Intelligente Datenwertschopfung — Prognose des Energiebdarfs

Modellierung mit Random Forest
= Starke Abhangigkeit der Prognose von der me== Modellprognose
Qualitat der Eingangsdaten wmem realer Lastgang
= Qualitat der Daten teilweise ungenugend
= DatenlUcken (z.B. durch Ausfall von Sensoren)
= mehrere Stunden bis Tage
= nicht gekennzeichnet oder protokolliert
= Aufzeichnungsfehler

=
1%
(=]

e

—> Hoher Aufwand zur Bereinigung und
Aufbereitung der Daten
- Nachvernetzung notig

=

o

o
L

Leistung in kW

LN [\

25.01. 06:00 Uhr 26.01. 0‘0:00 Uhr 27.01. 0‘0:00 Uhr 28.01. 06:00 Uhr 29.01. 0‘0:00 Uhr 30.01. 0‘0:00 Uhr

Zeit

\
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Datenverwertung

IPA - ProEnergie

Y
Effiziente Datenverwertung @’

I
ProEnergie
Upload
Entwicklung einer webbasierten Anwendung
""""""" e 1=
= Visualisierung und Einordnung der Eingangsdaten Formatde ektnpet: 3112204 25
Zeile des Headers: |1 <
(Art der Daten: z. B. Energie, Produktion, Format Zeitstempel, T
. - . . Spalte Zeitstempel:
Spaltendefinition, Einheiten, etc.) .
Anlage:
= Modelltraining mit hochgeladenen Eingangsdaten

(Modellauswahl, ggf. Hyperparameter)

02/28/2021 — 05/10/2021

= Berechnung und Visualisierung der Prognose 20 e . e by 24,221 end D . 2t
oK . . 5
80 I LL“‘imsans
60 de 1 'Il fl “ \I‘ ‘
i ! “. “\ i .
| ‘ !
| "Ii'b
1
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Agenda

1. Fraunhofer

= Fraunhofer Institut fUr Produktionstechnik und Automatisierung - IPA

2. Fordermoglichkeiten

]
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Z Fraunhofer

ISC

Fraunhofer-Institut fir Produktions-
technik und Automatisierung IPA

Nachhaltige Best

Dr. Jirgen Meinhardt =



Fraunhofer ISC
Fraunhofer ISC: ,, DAS MATERIAL-CHEMIE-Institut”

FOKUS-THEMEN

Materials Digitalization
Recycling ( _ _. )
Labor / Prozesstechnik & Automatisierung
Asls Applikation (Partikeltechnolo ie, Beschichtungstechnologie, Fasertechnologie, Additive Fertigung \
QUERSCHNITTS- . g€, J : ' )

KOMPETENZEN  prozessierung Analytik (Schadensanalytik, Entwicklungsbegleitung, Testung/Prifung, ...)

Material- -
entwicklung Aus- und Weiterbildung
& know-how -

p
Werkstoffchemie / Materialklassen-Know-how: Glas, (Glas)Keramik, mineralische Stoffe, Hybridpolymere J

g

]
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Fraunhofer ISC - Materials meet... Sustainability: InnPressMe
Hochskalierung von Biomaterialien und Prozessen

Materials

" ‘ Nano materials

New bio-materials

21l ) Formulation

Processing

Duplicate, industrialise
enhance processing efficiency

@ Recycling

Used materials

End Products

sustainable and affordable
bio-materials

= Consumer goods

= Energy & transport

= Packaging

TRL4 =>TRL 8

» Barriereschichten (Wasserdampt und Sauerstort) fur
\ et tabele Multi-Nanoschichten-modifiziertes Papier
. Bags (Kosmetikverpackungen) und Papier-basierte Taschen

* Bio foam boxes

Packaging

+ Tubes for cosmetics

o = Glanzendes und kratzfestes Finish fur den
.+ 3D printed elemens Fahrzeuginnen- und AuBenbereich (UV-Stabilitat)

+ Ultracapacitors

= Antibakterielle und leicht zu reinigende Beschichtung fur
Consumer Goods Sportarti kel
" Shoe soles = Antibakterielle und geruchshemmende Ausrtstung fur
| Sperieeen Schuhsohlen

Seite 21

© Fraunhofer IPA

i INN Z Fraunhofer

https://www.inn-pressme.eu/

PRESSME Isc



Fraunhofer ISC - Materials meet... Sustainability: ZeroF
PFAS-freie Beschichtungen fur Textilien & Verpackungen: sicher und nachhaltig

ISC Losungen fur omniphobe Beschichtungen

> Direkte Plasmabehandlung der Substrate

» Plasmabehandlung von Beschichtungen zur Strukturierung

» ORMOCER®-Beschichtungen auf Polysaccharid- oder Proteinbasis
> Partikelbasierte Beschichtungen fur die Direktstrukturierung

Sicherer und nachhaltiger Ersatz fiir Beschichtunge
die PFAS enthalten

= Probleme mit fluorhaltigen Materialien:
= Persistent in der Umwelt
= Krebserregend, fortpflanzungsgefahrdend
= Wechselwirkungen mit dem Hormonsystem

Anwendungen:
= Wasser- und schmutzabweisende Textilien
= QOl- und fettbestandige Verpackungsmaterialien

EU-Initiative fur fluorfreie Funktionsmaterialien:
= Entwicklung von Beschichtungen
= Funktion durch Design
= Computergestutzte Sicherheitsbewertung und
-zertifizierung

L
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Fraunhofer ISC - Materials meet... Sustainability: NewHype
Beschichtungsoptimiertes Mulchpapier

Schutzschicht fiir Mulchpapier

>

>
>

>

Seite 23

Erhohung der mechanischen und feuchten Stabilitat von
herkommlichem Mulchpapier Priifung der Stabilitat
gegenuber:

UV-Strahlung
Keine negativen Auswirkungen auf den Boden und die Luftfeuchtigkeit
Pflanzen Mechanische Beanspruchung
Kompostierung

Bleibt biologisch abbaubar/kompostierbar

Papiere auf Basis von Nanozellulose

New Mg =
© Fraunhofer IPA https://Awww.newhype-project.com/ H y Pe Z Fraunhofer
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Fraunhofer ISC

Beschichtungen fur viele verschiedene Substrate ...

m Glas und Glasfasern
( (technische) Textilien

Q

3D Plastikteile

L
Seite 24 © Fraunhofer IPA Public % Frau n hOfer

ISC



Fraunhofer ISC

... mit vielen verschiedenen Funktionen

S -9
N’

s
L
s g
p

s
%

hydrophobic anti-fingerprint gas barrier scratch resistance conductive
hydrophilic easy-to-clean hardness anti-static

S e
N N’

anti-soiling decorative coatings  flame retardance  corrosion resistance anti-microbial
anti-adhesive biodegradable

anti-reflective

()

J

]
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THE
SUSTAINABILITY
AWARDS

2020 WINNER

BIO-BASED & OVERALL WINNER"
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Agenda

1. Fraunhofer

2. Fordermoglichkeiten

Quelle: Fraunhofer-Gesellschaft

\
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Fordermoglichkeiten
Forderung von F&E fur die Industrie

Fordermittelgeber

Top down

Bottom up

Konsortium

Forderhohe des Projektes
davon Forderung des
Forschungsinstitutes

Projektgrof3e

Was wird gefordert
Typische Projektlaufzeit

Forderwahrscheinlichkeit

Aufwand fiir Antrag

Dauer von Einreichung der

Skizze bis Bewilligung

International National Bayern
Europaische Union (z.B. BMBF (KMU-innovativ), StMWi (luK-Bayern); Bayerische Forschungsstiftung,
Horizon Europe) BMWK (z.B. ZIM), ... Neue Werkstoffe Bayern (BayWiMi)
ja ja Nein
nein selten Ja
international national bayerisch
bis zu 100% bis zu 70 % bis zu 70%
100% 100% 100%

meist 2 bis 5 Mill. € meist 0,5 - 1,5 Mill. € 4 k€ - 80 k€ (Innovationsgutschein); bis >1 Mill. €

individuell je Forderprogramm: i.d.R. Personal, Material, Fremdleistungen
1 -3 Jahre

gering (ca. 5%) 10- 20 % Innovationsgutschein bis 100%; 10 - 30 %

sehr hoch (> 6 Monate) mittel (ca. 2 Monate)  wenige Tage (Innovationsgutschein); bis 2 Monate

ca. 6 Monate ca. 2 bis 6 Monate wenige Wochen bis 6 Monate

\
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Fordermoglichkeiten
KMU Definition

Kriterien zur Einteilung von KMU

Grilie des Zahl der und Jahresumsatz oder Jahresbilanzsumme
Unternehmens Beschiftigten (in €) (in €)
Kleinst- maximal 9 bis maximal bis maximal
unternehmen 2.000.000 2.000.000
Kleine maximal 49 bis maximal bis maximal
Unternehmen 10.000.000 10.000.000
Mittlere maximal 249 bis maximal bis maximal
Unternehmen 50.000.000 43.000.000

Z Fraunhofer

Seite 29 © Fraunhofer IPA Public
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Fordermoglichkeiten
Steuerliche Forderung

Forschungszulage

Seite 30

FUR WEN?

Egal ob KMU, Start-up oder GroRBunternehmen: Alle in
Deutschland steuerpflichtigen Unternehmen, die
Forschung und Entwicklung betreiben, kénnen
grundsétzlich von der Forschungszulage profitieren.

WANN?

Antrag auf Bescheinigung des FuE-Vorhabens

¢ zu jeder Zeit maglich: vor, wahrend, oder nach
Abschluss des Vorhabens

» aber immer vor dem Antrag auf
Forschungszulage beim Finanzamt

Antrag auf Forschungszulage beim Finanzamt

e bis zu vier Jahre nach jedem Wirtschaftsjahr, in
dem forderfahiger Aufwand entstanden ist
(unabhingig vom Stand des FuE-Vorhabens)

© Fraunhofer IPA

Webportal der Bescheinigungsstelle Forschungszulage

WIE?

Das Antragsverfahren ist vollstandig digital.
Zwei Schritte zur Begiinstigung:

U 2. Antrag auf Forschungszulage beim Finanzamt

WIE VIEL?

» eigenbetriebliche Arbeitslohne der FuE-
Beschaftigten

» Kosten der Auftragsforschung (davon 60 %
férderfahig)

» Eigenleistungen von Einzelunternehmern:
40 € pro Std. bei max. 40 Std. pro Woche

€ —
| —
w_J

FZul = 25 % der Summe der forderfahigen
Aufwendungen, aktuell bis maximal 1 Mio. Euro.
Festsetzung der FZul erfolgt durch das Finanzamt.

Public

IPA


https://www.gesetze-im-internet.de/fzulg/FZulG.pdf
https://portal.bescheinigung-forschungszulage.de/landingpage

Fordermoglichkeiten
Steuerliche Forderung

I
Forschungszulage
Beispiel
Kosten der Auftragsforschung: 100.000 €
Aktuell = davon 60 % forderfahig = 60.000 € = davon 60 % férderfahig = 60.000 €
= Steuerliche Forschungszulage = 15.000 € = Steuerliche Forschungszulage = 15.000 €
25% der Summe der forderfahigen 25% der Summe der forderfahigen
Aufwendungen Aufwendungen
Seite 31 © Fraunhofer IPA Public
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https://www.gesetze-im-internet.de/fzulg/FZulG.pdf

Fordermoglichkeiten
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